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Hur gar vi tillvaga

nade deformationer pga palningsarbete: NooN:s huvuddel, markplan BILAGA C2:3:2
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« Brostod ~20 m langa
. . . . | kraftigt lutande
* Trag ~55 m vertikala kohesionspalar
J P « Brostéd ~60 m spetsburna
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Palarna

Forskjutning for pale i brostdd/ punkt 24 {mm)

-10 -5 0 5 10 15 20 25 30 35 40
0]
1. Uk [piattz ! / 1‘
! I
1 L
5 |
]
[
10 ! \
! ! Dragkraft i \\ Tryckkraft i
| palen ! | pllen
15 ! \
]
1
1
20 \
|
i
!
N 25 &
E I
= \
S30 .
= |
]
V
35 i
\
40 | | —Horisontel farskjutring
(inga lerproppar) -
30dra sjafarten
45 — — Horisontell férskjutning
(inki. lesproppar) -
huvudde!
50
—— Honsontell farskjutning
(inga lerproppar) -
55 huvuddel
|

Figor C1.3.1 Farskjutningar mot djupet vid punkr 24 i brostddet orsakade av
paininzsarbetet fér NooN enligt aktuell palplan bersknade enligs SSPM-metoden,



Konstruktionen
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Rorelsefogar

«eraknade deformationer pga palningsarbete: NooN:s huvuddel, markplan
orisontella deformationer

BILAGA C2:3:2
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Uppfoljning och matning

« Borja matningar innan arbetet paborjas!
e Matutrustning

 Inklinometrar

» Sprickviddsmaétare

« Lutningsgivare
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Extension (mm)

Sprickviddsmatare
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Ingsgivare

Lutn

%3 ™
=) r
4 {
s S
A >~
i N
3 P

D
Pe
I\
b T
i
-
) D
1 <
b ¥
{
J/ 2
 cn—
e ™ i
l{zl...hnw mJ
] =
L k' —
| | omm
=
T
- ..,r\H.l..l...u. l\...q.n.nul.
=
—
h.uu-
—
= |
(@))
_— c
JF.J.....J- |......tr|.IIIII .m
T 7l oG
_np
7 |

9

s

25

30

1

(wipww) BunugnT

B \d

NCC

13

Mot



